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"BuchstabenmaBe” nach Kundenwunsch frei wdhlbar, soweit technisch mdaglich.
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Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder vervielfdltigt,
noch dritten Personen, insbesondere Konkurrenzfirmen zugdnglich
gemacht werden. Schutzvermerk nach DIN 34 beachten.

Weitergabe sowie Vervielfdltigung dieser Unterlage, Verwer—
tung und Mit il i
nicht ausdriicklich zugestanden. Zuwiderhandlungen ver—
pflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fiir den Fall der
Patenterteilung oder Gebrauchsmuster—Eintragung vorbehalten.

Mail: info@kastner-metall.de
Web: www.kastner-metall.com

MaBliche und technische Anderungen vorbehalten.

Motorlage (oben,

rechts,

unten oder links) frei wdhlbar.

Lage oben ist dargestellt.

Datum

Name

Toleranzen /FreimaRe
ISO 2768 mittel

Bezeichnung:

DPM 200

KASTNER

Metallverarbeitung
Arnoldsreuth 14 / 95704 Pullenreuth
Telefon 09234/9911-10
Telefax 09234,/9911—11

Zeichnung—Nr.:

03.00191/2

Gesamtgewicht:

Auftrag—Nr.:

MaBstab:
~

[Ersatz fiir:

vom:

|[Ersetzt durch:

vom:




